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1. Ogdlne

1.1 Ogdlne zalecenia dotyczace bezpieczeristwa

- przed uruchomieniem urzgdzenia, zapoznaj sie doktadnie z instrukcjg obstugi

- przechowuj instrukcje w fatwo dostepnym i bezpiecznym miejscu aby w kazdej chwili mozna sie do
niej odwotaé

- nie nalezy modyfikowa¢ bgdz wymontowywac¢ czeSci urzadzenia poniewaz moze to prowadzi¢ do
nieprawidtowe] pracy wywazarki. Kiedy urzadzenie wymaga naprawy, prosimy o kontakt z Obstugg
Techniczng

- W czasie mycia urzadzenia nie uzywaj silnych strumieni sprezonego powietrza

- do czyszczenia elementéw plastikowych oraz pétek uzywaj alkoholu (unikaj roztworéw
zawierajgcych rozpuszczalnik)

- przed uruchomieniem urzgdzenia upewnij sie, ze koto zostato bezpiecznie zablokowane

- uzytkownik urzadzenia nie powinien nosi¢ ubran zawierajacych elementy odstajace, fredzle itd.
Nieupowaznione osoby nie powinny przebywa¢ w poblizu urzadzenia podczas jego pracy.- nie umieszczaj
odwaznikdw oraz innych elementéw na podstawie urzadzenia, poniewaz moze to spowodowaé
niepoprawnga prace urzgdzenia wywazajgcego.

- wywazarka nie powinna by¢ uzywana niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji.

1.2. Standardowe urzadzenie bezpieczeristwa

- wacisnij przycisk ‘ aby zatrzymad prace urzadzenia w przypadku sytuacji
awaryjnej.- ostona bezpieczeristwa zostata stworzona aby uchroni¢ uzytkownika urzadzenia
przed np. odpadnieciem ciezarkow.

Przetgcznik micro chroni przed uruchomieniem urzadzenia gdy pokrywa nie zostata opuszczona i
zakancza prace urzgdzenia za kazdym razem kiedy ostona zostanie uniesiona.

1.3. Zakres stosowania

Zakupione urzadzenie to automatyczna cyfrowa wywazarka do kot przeznaczona do wywazania kot o
masie do 65kg.

Wymiary odlegtosci oraz s$rednicy uzyskiwane sg automatycznie poprzez przesuwanie urzgdzenia
pomiarowego (miary).

Poimiar szerokosci jest realizowany za pomoca sonaru

Komputer automatycznie kontroluje funkcje S (dla felg ze stopdw metali z korektg wewnatrz).
Przycisk manualnej kalibracji pozwala na szeroki zakres regulacji takze dla két innych niz zwykte
(motocyklowe oraz opony samochoddw wyscigowych). Niektére funkcje ALU dostepne sg dla kot
nietypowego rozmiaru badz ustawien opcjonalnych wywazarki.



Max. ciezar kota
Max. zuzycie energii
Zasilanie 230V

Doktadnos$¢ wywazania
Predko$¢ wywazania

Srednica obreczy
Szerokos$¢ obreczy
Waga netto z ostong

Wymiary
Poziom hatasu

Temperatura pracy

1.4. Dane techniczne

2. Akcesoria
No. Akcesorium llos¢
Cyrkiel 1
Stozek No.1 1
4 .
Stozek No.2 1 J .
- o
Stozek No.3 1 (@)
3 \ !
. ! — __r,
Stozek No.4 1 L2 A
Nakretkaszybkomocujgca 1 \
Watek gwintowany 1 "
. |
Naktadka do felg aluminiowych 1 Y “.
. =y C
Ostona gumowa naktadki 1 T~ \_)l .
S 18
""-H.\_\_\H‘. )

Mtotek wulkanizacyjny

Ciezarek 100g

Klucz imbusowy

65kg
370W
50/60Hz
1g
ok. 200 obr./min
10”-24"
1.5-20"
105kg
1200 x 1400 x 1670mm
<70dB
5-45C
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3. Instalacja

Urzadzenie powinno by¢ zainstalowane na twardym i réwnym podtozu.
Nalezy zachowac odstepy od $cian zgodnie z ponizszym rysunkiem.




3.1. Montaz adaptera.
Wywazarka wyposazona jest w adapter stuzacy do montazu kota za pomocg stozka oraz nakretki
szybkomocujacej.

Instalacje adaptera nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ponizszym rysunkiem.

1 ) L e e —eee

3.2. Montaz kota

Przed montazem kota wyczysc je, sprawdz czy cisnienie powietrza w kole jest prawidtowe oraz sprawdz czy
opona zostata odpowiednio rozpompowana

Wybierz sposréd dwdch typdw montazu kota zgodnie z rysunkiem ponizej.

1 Montaz typu: koto-stozek-nakretka 2 Montaz typu: stozek-koto-nakretka
(zalecane do felg stalowych) (zalecane do felg aluminiowych)



4. Opis urzadzenia

Symbol Komponent Standard/Opcja " =
b ?’.L-'—z_-,%;"‘_m‘\l.
A Witacznik S [ f
B Pokrywa gtéwna S
C Miernik S
D Wat gtéwny S
E Pedat hamulca S
F Ostona kota S
G Wyswietlacz S
et
H Klawiatura S 3 I
Sonar S [ p— 6 |
J Laser S | 5{}";_]

~NOoO bk wN e

4.1. Wyswietlacz

a [23655%
ALU ?

. Odczyt cyfrowy, wewnetrzne potozenie niewywazenia

. Wymiar

. Odczyt cyfrowy, zewnetrzne potozenie niewywazenia

. Wskaznik: pozycja niewywazenia wewnetrzna

. Wskaznik: pozycja niewywazenia zewnetrzna

. Pasek wskaznikowy linijki, gdy linijka jest wyciggana do pozycji zewnetrznej

. Pasek wskaznikowy linijki, gdy wysuwana jest linijka do pozycji wewnetrznej
p/ 5

. Wybrany tryb pracy. Zmiana trybu pracy jest za pomocg przycisku
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4.2. Klawiatura

UWAGA: Naciskaj na przyciski tylko palcami. Nigdy nie uzywaj wskaznikéw lub
innych zaostrzonych przyrzadow.

lkona Funkcja Funkcja
ol o . ,
[IIIAII: Dane wejsciowe felgi Wybér trybu ,, ALU”

Klucz dodawania danych Stop/Anuluj

2
R
-
-
W,
Wyswietlanie niewywazenia wysokosci i ¢Q8
N

Klucz do redukcji danych Start
progu Q Ustawienie
4.3. Kombinacje klawiszy
Ikona Funkcja lkona Funkcja

2 5
‘ e‘ Konwersja cale/mm ‘ r—” Funkcja OPT
+ +




5. Tryby wywazania

lkona Tryb wywazania Czynnosci Pozycja i rodzaj ciezarka
1. Wtgczy¢ urzadzenie
, . ‘. Ciezarki nabijane po obu
Standardowy/Domysiny | 2. Wprowadzi¢ wartos¢ A, B, D stronach krawedzi obreczy
DYN 3. Uruchomié obracanie kota
1. Wtaczy¢ urzadzenie
2. Wprowadzi¢ wartoéé A, B, D Przyklejane cigzarki
ALU1 , mocowane we wnetrzu
3. Nacisnac przycisk ALU obreczy
4. Uruchomi¢ obracanie kofa
1. Wtaczy¢ urzadzenie Przyklejany ciezarek
ALU2 2. Wprowadzic’ wartosé A, B,D wewnatrz obreczy/
3. Nacisna¢ przycisk ALU nabijany na wewnetrznej
4. Uruchomic obracanie kota krawedzi.
1. Wiaczy¢ urzadzenie Przyklejane ciezarki
ALU3 2. Wprowadzi¢ wartos¢ A, B, D mocowane wewnatrz | na
3. Nacisna¢ przycisk ALU zewnatrz obreczy-przed
4. Uruchomi¢ obracanie kota ramionam
1. Wiaczy¢ urzadzenie Przyklejany ciezarek na
ALU4 2. WproWadZiC’ wartosé A, B, D Zewnatrz obreczy_przed
3. Nacisna¢ przycisk ALU ramionami/ nabijany na
4. Uruchomi¢ obracanie kota wewnetrznej krawgdzi
/] 1. Wiaczy¢ urzadzenie Przyklejany ciezarek od
— ALUS 2. Wprowadzié wartosé A, B, D Wewnatrz obreczy/
ALU-5 3. Nacisna¢ przycisk ALU nabijany na zewngtrznej
4. Uruchomi¢ obracanie kofa krawedzi
1. Witaczy¢ urzadzenie
2 Nacisnij przycisk ALU, Ciezarki przyklejane ,,z
— — ALUS wskaznik zaswieci sie miarki” w miejscach
ALU-S 2. Wprowadzi¢ warto$¢ Al, D1, pomiaru lub zgodnie ze
A2, D2 wskazaniem lasera
4. Uruchomi¢ obracanie kofa
1. Wtaczy¢ urzadzenie
— Tryb statyczny 2. Wprowadzi¢ warto$¢ A, B, D Ciezarek przyklejanyna
ST 3. Nacisna¢ przycisk ALU $rodku obregczy
4. Uruchomi¢ obracanie kota

Wartosé ,,A”: odlegtosci kota od wywazarki

Wartosc¢ ,,D”: srednica obreczy
Wartos¢ ,,B”: szerokosci obreczy




5.1. Tryb DYN (standardowy/domysliny)

o Wyczys$c koto, zdejmij stare ciezarki, sprawdz cisnienie w kole. Wybierz sposéb instalacji w
zaleznosci od typu kota. Patrz pkt. 3.2.

e Ustawianie wartosci ,,A”: Przesun przyrzad do pozycji pomiarowej, jak pokazano na
rysunku, przytrzymaj przyrzad w tej pozycji przez ok. 4 sekundy, po czym nastgpi
pomysine zapamietanie, a nastepnie przywrdd przyrzad do
pozycji 0. (Na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ zmierzona _
w trybie automatycznym). Mozna tez nacisng¢ przyciski L

) « 98 3.
oraz , aby dokona¢ zmiany.

e Ustawianie wartosci ,D”: wartosc¢ ta jest mierzona w trybie automatycznym w tym

-
. y . . L, [N W
samym czasie, co wartos¢ ,A”, ). Mozna tez nacisng¢ przyC|sk| | orazs 5phy

dokonac zmiany.

e Ustawianie wartosci ,B” za pomocg sonaru: opusc ostone
kota jak na rysunku, wartos$¢ szerokosci zostanie
wprowadzona automatycznie

e Ustawianie wartosci ,B” za pomocg cyrkla pomiarowego:
Manualne wprowadznie wartosci uzywane jest tylko w
przypadku wytgczenia w menu urzadzenia sonaru
pomiarowego
Przytdz cyrkiel pomiarowy, jak na rysunku, a nastepnie

. 2
i$ ml:"% . o i
nacisnij | oraz , aby dokonac zmiany.

Po opuszczeniu ostony, koto zostanie doprowadzone do predkosci roboczej | rozpocznie sie pomiar
niewywazenia. Wartosci niewywazenia wyswietlg sie na wyswietlaczu (poz.1 1 3).

4
\

Po zatrzymaniu kota, naciskajac przycisk mozna sprawdzi¢ rzeczywistg warto$¢ niewywazenia.

e Powoli poruszaj kotem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az prawy odczyt
cyfrowy zaswieci sie w petnym zakresie, nabij ciezarek na godzinie 12 (Rys.3).
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Rys. 3

e Powoli przesuwac koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az lewy odczyt cyfrowy
zaswieci sie w petnym zakresie, nabij ciezarek na godzinie 12 (Rys.4).

Rys. 4

e Po nabiciu ciezarkdw opusé ostone, aby ponownie wykona¢ obrét wywazajacy,
Jesli na ekranie pojawi sie 00 00 oznacza to, ze wywazanie sie powiodto. (Rys.5)

Rys. 5



5.2. Tryb ALU-1 (ALU-1, ALU2, ALU 3, ALU 4, ALUS (ta sama operacja, tylko pozycja
dodawania wag jest inna)
e Ustawianie wartosci ,A” ,D” ,,B” jak w trybie Dynamicznym.

P/ D
e Naciskaj przycisk, az zaswieci sie wskaznik ALU1.
e Opusc ostone , aby wykonac obrét pomiarowy.

Po opuszczeniu ostony, koto zostanie doprowadzone do predkosci roboczej | rozpocznie sie pomiar
niewywazenia. Wartosci niewywazenia wyswietlg sie na wyswietlaczu (poz.1 1 3).

%

Po zatrzymaniu kota, naciskajac przycisk N mozna sprawdzi¢ rzeczywistg wartos$¢ niewywazenia.

e  Powoli poruszaj kotem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az prawy odczyt cyfrowy
zaswieci sie w pefnym zakresie, zamocuj ciezarek na godzinie 12 na zewnetrznej krawedzi-za
ramionami, jak narys. 6.

Rys. 6

e Powoli poruszaj kotem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara az prawy odczyt cyfrowy
zaswieci sie w petnym zakresie, zamocuj ciezarek na godzinie 12 na wewnetrznej krawedzi, jak na
rys. 7.

Rys. 7

e Po przyklejeniu ciezarkow opusc ostone aby ponownie wykona¢ obrot wywazajacy,
Jesli na ekranie pojawi sie 00 00 oznacza to, ze wywazanie sie powiodto. (Rys.8)

12



Rys. 8 -

5.3. Tryb ALU-S
Ten tryb pozwala na doktadniejsze wypozycjonowanie ciezarka wzgledem felgi.
® wyciagnij przyrzad pomiarowy, pozwdl aby gtowica miernicza dotkneta pozycji Fl przez 4 sekundy.

UWAGA!- wymiar wyswietlony na ekranie jest faktycznym wymiarem klejenia ciezarka a nie $rednica/
szerokoscia felgi!

®  Przeciagnij przyrzad pomiarowy, pozwdl aby gtowica miernicza dotkneta pozycji FE przez 4 sekundy.
UWAGA!- wymiar wyswietlony na ekranie jest faktycznym wymiarem klejenia ciezarka a nie $rednicg/
szerokoscig felgi!

Tryb ALU-S zostanie wtgczony automatycznie

Rys. 9
Opusc ostone , aby wykonac obrot pomiarowy.

Pozycjonowanie ciezarka za pomocg lasera:
(ustaw LAS=ON zgodnie z instrukcjg 6.7)

e Powoli poruszaj kotem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az prawy odczyt cyfrowy
zaswieci sie w petnym zakresie, przyklej ciezarek zgodnie ze wskazaniem lasera (godzina 9) Rys.20

13



Rys. 20

e Powoli poruszaj kotem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az lewy odczyt cyfrowy
zaswieci sie w petnym zakresie, przyklej ciezarek zgodnie ze wskazaniem lasera (godzina 9) (Rys.21).

Rys. 21

e Po przyklejeniu ciezarkéw opusé ostone aby ponownie wykonac¢ obrét wywazajacy,
Jesli na ekranie pojawi sie 00 00 oznacza to, ze wywazanie sie powiodto. (Rys.22)

Rys. 22



Pozycjonowanie ciezarka za pomocg ramienia pomiarowego:
(ustaw LAS=OFF zgodnie z instrukcjg 6.7)

e  Powoli przesuwaj koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az prawy odczyt
cyfrowy zaswieci sie w petnym zakresie (Rys.11).

e Przygotuj odpowiedni ciezarek, odklej folie zabezpieczajaca Rys. 12, umies¢ ciezarek na ramieniu
pomiarowym zgodnie z Rys. 13.

Rys. 12

Rys. 13
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e Wyciagnij przyrzad pomiarowy, az w Srodkowym okienku pojawi sie O (Rys. 14).

e Powoli przesuwaj koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara az lewy odczyt cyfrowy
zaswieci sie w petnym zakresie (Rys.16).

Rys.16

16



e Przygotuj odpowiedni ciezarek, odklej folie zabezpieczajgcg Rys. 12, umies¢ ciezarek na ramieniu
pomiarowym jak pokazano na Rys. 13.
e Wyciaggnij przyrzad pomiarowy, az w Srodkowym okienku pojawi sie (Rys. 17).

Rys. 17

e Przyklej ciezarek do felgi (Rys. 18).

Rys. 18

e  Po przyklejeniu ciezarkéw opusé ostone aby ponownie wykonac¢ obrét wywazajacy,
Jesli na ekranie pojawi sie 00 00 oznacza to, ze wywazanie sie powiodto (Rys. 19)

Rys. 19

17



5.4. Funkcja ukrywania ciezarkdw (ALU-S)

Uwaga: Tej funkcji mozna uzywad tylko w trybie ALU-S.

Po pomiarze w trybie ALU-S naci$nij przycisk
Przychodzi> mr
Za pomoca przyciskow el | S L- 'n Y
wprowad? liczbe szprych, a nastepnie Przychodzi> | I~

nacisnij przycisk Q

Przytrzymaj nastepng szpryche (w obu

kierunkach) na pozodzmy 12, nacisnij Przychodzi> :'IU l-_‘ : f:—
Powoli obracaj kotem w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéowek zegara, az
zewnetrzna dioda LED SP1 zaswieci sie =1
catkowicie, dodaj ciezarki samoprzylepne Przychodzi> :' ,'-" ':‘ :-'L
(aby przyklei¢ ciezarki na pozycji godziny 9 .
lub innej, w zaleznosci od tego, czy LAS jest
witgczony czy wytgczony).
Powoli obracaj kotem w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az
zewnetrzna dioda LED SP2 zaswieci sie F—r—
catkowicie, dodaj ciezarki samoprzylepne Przychodzi> jL" ':, " ‘,'- ,'_,
(aby przyklei¢ ciezarki na pozycji godziny 9
lub innej, w zaleznosci od tego, czy LAS jest
wigczony czy wytgczony).
Coue ost . : : i 1
pusc¢ ostone, po zatrzymaniu wirowania Przychodzi> L 1

Procedura ukrywania ciezarkéw zakornczona
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6. Kalibracje i ustawienia maszyny

Nacisnij Q aby ustawi¢ maszyne, naciénij Sl | S by zmienic, ﬁ PotwierdZ wprowadzenie

’

danych, naciénij‘ Anuluj

Krok Przyczyny Rozwigzanie
6.1 ‘C "_' ‘j Auto diagnoza
6.2 ‘_-l ": 'C L.',' Ustawienie maszyny
N [ N g Kalibracja ramienia pomiarowego (odlegtos¢ kota od
o CcAL|g ! b maszyny)
6.5 (_'- Fj“L q‘_ R" Kalibracja sonaru- przyrzadu do pomiaru szerokosci
6.6 g'_ ":'“L L-‘, ;’,‘q Kalibracja ramienia pomiarowego ($rednica kota)
6.7 J'_ l'JtL L l':l“_-; Kalibracja lasera
6.8 g'_ ”:’“L B Samokalibracja

6.1. Auto diagnoza

o
Nacisnij przycisk , aby wejs¢. Wybierz L CC o .
p— cCCo nacisnij przycisk ,
- b
i N Wybierz aby wejsc
.
i RE o .
nacisnij i , aby przejs¢ do nastepnej pozycji, nacisnij Anuluj
Wyswietlacz Funkcja Funkcja normalna.
1 835‘ 888 888 Wyswietlacz Wszystko oswietlone
2 P0Gl 52| | Crunk obrotow | o iany pos w 0-127
ru c watu Y
— ) Dane z lewego okna wynosza 327-340, po
3 - q r d 1o Potengometr wyciggnieciu przyrzadu pomiarowego dane
JJu 1 odlegtosci e
sie zmieniaja
S57 5 Potencjometr W lewym oknie dane wynoszg 327-340,
) I} PP .
4 o i £ ) d ,h érednicy obroc. .Ilnu.ke w inng strone, dane
zmieniajg sie
=577 Potencjometr W lewym oknie dane wynoszg 327-340,
] P .
5 b | 3._, L F,’,- szerokodci obroc. .Imu‘ke; w inng strone, dane
zmieniajg sie
-1 Czujnik Docisnij rekg wat gtéwny, zmiany 4X-4X
6 5 d Hd 58 niewywazenia 6X-6X

6.2. Ustawienia maszyny
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Nacisnij isk , b jS¢. Wybi = - .
acisnij przycis - aby wejs¢. Wybierz IgEtH UPH ‘ Naciénij praycisk Q

’

i i Wybierz aby wejsc
Wyswietlacz Funkcja Wybor
rF in S| e |50ns
2 S P L-i ') Dzwiek Witaczony/wytgczony
3 ,‘:,' 'K ,': ,'_-,',-, Szerokos¢ Witaczony/wytgczony
WYt.:  uzywaj  przyrzadu
. [LAS Onl| woriseon | prooe
Wt.: pozycja lasera
5 E ~ Lj B‘ﬁ Ciezar opony Witaczony/wytgczony

— Aby rozpocza¢ obrot, nalezy
6 F" ':i ‘C 3‘1 Ostona opusci¢ ostone

bezpieczenstwa

7 ,'_,' ’m] ,': ,’_, ~ Jednostka wagi Gram
Car: Wyswietlacz trybu
oo O samochodowego [Car]
¢ L, L Obstuga kofa Sco: Wyswietlanie trybu

motocyklowego [Sco]

5

.

6
dla nastepnej pozycji,. Zapisz wyjscie

] &
— i dla modyfikacji, ="
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6.3. Wywazanie kota motocyklowego

% Uzyj opcjonalnego adaptera motocyklowego do wywazarki kot

Krok 1

Krok 2

Krok 3

A

(Fig.1) (Fig.3)
1. Zdejmij standardowy gwint do 1. Zamontowac czesciod nr 1 do 1. Zdejmij standardowa glowice
samochodu nr9. )
.y iy " . , pomiarowa do samochodu
2. Wymieni¢ na czes¢ nr 9 w pozycji A 2. Zablokowac i zamocowaé w o, L, .
o 2. Wymieni¢ na cze$¢ nr 2 w pozycji B
(Rys. 1) . pozycji CiD (Rys.2) .
(Rys. 3) .
Zamowi o . Wyswietlanie typu kota po witgczeniu
. Wyswietlacz Funkcja Y P . .p 9
enie wywazarki
— — Koto
1 ,‘- '—,’:—' ,‘ ,'-,' §~ || samochodow L- g,—
: e
— — Koto
2 ,'- '-:,’-' '-, cC O motocyklow 5 cCoO
: e

* ,Wyswietlanie typu kota po wtgczeniu wywazarki” oznacza, ze po wtgczeniu urzadzenia pojawia sie

sygnat informujacy o tym, czy jest to tryb samochodowy czy motocyklowy. %
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6.4. Kalibracja ramienia pomiarowego (odlegtos¢é kota od maszyny)

nacisnij przycisk Q , aby wejéé. Wybierz

= = Fordl
— L 'L'”L ‘:" ,' '-, nacisnij przycisk,
. = aby wejé¢

i '3 Wybierz

Przeciggnij przyrzad pomiarowy
do pozycji ,0” i przytrzymaj,
p/ o
nacisnij

S
0
rﬂ-
0

3

Pociggnac przyrzad pomiarowy

~ ] do pozycji ,15” i przytrzymac,
: \(CALIP 1S 43
nacisngé
3 L— ‘| D, :_ g:_ Dziatanie> Kalibracja zakonczona

6.5. Kalibracja sonaru- przyrzadu do pomiaru szerokosci (nie ma potrzeby montowania opon)

B iy Bl
N ST . .,,. . == —
acisnij przycis , aby wejsc. wybierz 'L ’qL l'_ F"_ ‘ Naciénij przycisk ,

- -
b
i e Wybierz aby wejse
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I Y e
! = LALIFFL
Utrzymuj pokrWe ochronng we
wtasciwym potozeniu
2 Auto kalibracja > L— '} L-" L ,':,'L

Kalibracja sonaru zakoriczona

6.6. Kompensacja szerokosci

Wymagana uwaga dotyczgca montazu opony (znana szerokos$¢ opony)

. y y Wyjasnic

1 Nalezy wprowadzi¢ wartos¢ -
Wyjasnic¢

2 Kierujemy radar na opone yJ>
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L ===

Wyjasnic
>

=X
NaCiéniJjednoczeénie.+ - /,

aby zmieni¢ znang szerokos¢ opony.

Podnie$ ostone, wartosci zostang zapisane automatycznie

6.6. Kalibracja ramienia pomiarowego ($rednica kota)

Nacisnij przycisk ﬁ , aby wej$¢. wybierz

1 Nacisnij przycisk Q ,

LAL|d IR
i N Wybierz aby wejs¢
= — Wprowad? srednice za pomoca
1 ,'_ ,‘q“_ ,‘b L—} Dziatanie> E B
stron i .

Przesun przyrzad pomiarowy
tak, aby dotknat krawedzi felgi i

5
2 Dziatanie> . . o
nie ruszaj, nacisnij przycisk ,
aby potwierdzic.
3 [ I Y i I .
Coo|C e Dziatanie Kalibracja zakoriczona

6.7. Kalibracja lasera

Nacisnij przycisk Q , aby wejs¢. wybier/ Sl i | [~ =y ¢ 3 - .
- CC LMo Nacisnij przyc!sk ,
N Wybierz aby wejsc
~ 'j' 15
1 L, o000 = aby potwierdzié.
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2 -
]S
Na stronach i '3

~ ot L Lo
2 Lire, / ’L / laser jest ustawiany w
jednej linii.
5 =
3 & ~ EndiCAL

Nacisnij

aby potwierdzic.

Kalibracja zakoriczona

6.8. Samokalibracja

Wiaczy¢ wywazarke, zamontowac koto sredniej wielkosci (14"-18"), w ktérym mozna zastosowac ciezarki
nabijane, ustawic¢ warto$¢ "A B D" jak w 5.1. Tryb DYN (standardowy/domysiny).
Wykonaj samokalibracje zawsze, gdy uznasz, ze wskazania wywazarki nie sg doktadne lub przynajmniej raz

do roku.

Ciezarek uzyty do kalibracji musi mie¢ doktadnie 100g.

1 Nacisnij przycisk‘ i przytrzymaj, a

nastepnie nacisnij przycisk . Q

Przychodzi

CAL

S
0
I"s

Odtéz ostone bezpieczenstwa lub nacisnij przycisk

7
. - ) . Przychodzi
, aby rozpoczag¢ wirowanie, po zatrzymaniu

wirowania

Add

C3
3

Otwodrz ostone zabezpieczajacg i przypnij 100-
gramowy odwaznik na zewnetrznej pozycji

3 godziny 12, zamknij ostone , aby rozpoczaé Przychodzi
obracanie kota.

Po zatrzymaniu wirowania

Add
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Otwodrz ostone zabezpieczajacg i przypnij 100-
gramowy odwaznik na wewnetrznej stronie

4 | godziny 12, , zamknij ostone , aby rozpocza¢ Przychodzi
obracanie kota.

po zatrzymaniu wirowania

EndLAL

kalibracja zakonczona

7. Btedy

Podczas pracy mogg wystgpi¢ rozne nietypowe warunki, jesli wystgpig btedy, nalezy przerwac prace, znalez¢é
przyczyne i odpowiednie rozwigzanie, jesli btgd bedzie sie utrzymywat, nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Btedy Przyczyny

Rozwigzanie

1. Brak obrotu kota.
2. Koto obraca sie.

1. Jesli brak obrotu, sprawdz lub
wymien ptyte zasilacza.

2. Jesli obraca sie, wyreguluj pozycje
czujnika obrotéw watu, sprawdz lub
wymien czujnik obrotéw watu lub

ptyte gtéwna.

1.Brak kota Iub koto 7Zle

| | I umocowane.
? Lrr. L 2.Problem z czujnikiem
obrotéw

1. Umocuj koto  prawidtowo.
2. Wyreguluj pozycje enkodera,
sprawdz lub wymien czujnik obrotéw
watu

— 1. Brak wystarczajacego
3 t e 3 - cisnienia w kole
2 Znieksztatcenie kota

1. Dodaj odpowiednie cisnienie w
kole.
2. Sprawdzenie kota

1. Wyreguluj pozycje enkodera,
sprawdz lub wymien enkoder.
2. Sprawdz lub wymien ptyte gtéwna.

c_ _|_ _ 1. Problem z enkoderem.
4 Lrir, Li‘ 2. Problem z ptyta gtéwna

— 1.Problem z
5 t "l 5 - mikroprzetgcznikiem ostony

2. Problem z ptytg gtéwng

1.Sprawdz lub wymien
mikroprzetgcznik

2.Sprawdz lub wymien ptyte gtéwna
komputera.

cC_ _lZ _ 1. Problem z ptytg zasilacza
6 Lrir, E‘ 2. Problem z ptyta gtéwna

1Sprawdz lub  wymien  ptytke
zasilajaca
2.Sprawdz lub wymien ptyte gtéwng

1. Utracono zapis w
- programie.

/ 2. Problem z ptyty
gtéwna.komputera

1. Wykonaj auto-kalibracje.
2. Sprawdz lub wymien ptyte gtéwna

1. Nie umieszczono

— ciezarka 100g podczas auto-
8 t - B = kalibracji.

* 2. Problem z ptytg gtéwng
3. Problem z ptytg zasilacza

1. Wykonaj auto-kalibracje
poprawnie.

2. Sprawdz lub wymien ptyte gtéwna.
3. Sprawdz lub wymien ptyte zasilacza.

1. Problem z
71 |\ 1S || m g mikroprzetacznikiem

° L 1) problem z ptyta gtéwna

komputera

1.Sprawdz lub wymien
mikroprzetagcznik ~ 2.Sprawdz  lub
wymien ptytke komputerowa
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1. Problem z ptytg gtéwna

1Sprawdz lub  wymien  ptytke

10 komputera komputera 2.Sprawdz lub wymien
2. Problem z ptyta zasilajgcg | ptytke zasilania
1. Dokonaj samokalibracji przyrzadu
1. Problem skrajni pomiarowego
11 ] -1, 2. Problem z | 2. Zmien potencjometr odlegtosci i
potencjometrem odlegtosci | przeprowadz samokalibracje
dalmierza
12 = o 1. Urzadzenie jest | 1. Skontaktuj sie z odblokowaniem
Lr.Jd zablokowane sprzedawcy
Skontaktuj sie z dostawcg, aby
13 E :B 1. Ochrona danych odblokowat¢

Aktualizuj dane
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8. funkcja optymalizaciji
Uwaga: Jedli wartos$¢ niewywazenia jest zbyt duza, nalezy wybra¢ opcje OPT.
Zainstaluj koto, wprowadz wartosci ,A B D”

1

Nacisnij przycisk +

Zamknij ostone

Za pomoca zmieniarki do opon, obré¢
opone wzgledem obreczy o 180
stopni.

Nastepnie zamknij ostone

Obracaj kotem, az zaswiecg sie cztery
kierunkowskazy  (dwa po obu
stronach, ciemny punkt na zdjeciu po
prawej stronie), zaznacz pozycje C
kreda na oponie.

Obracaj kotem, az zapalg sie dwa
wskazniki (jeden po obu stronach,
ciemny punkt na zdjeciu po prawej
stronie), zaznacz pozycje D kredg na
obreczy.

Za pomoca zmieniarki do opon ,0bré¢
opone wzgledem obreczy, tak aby C i
D pasowaty do siebie.

Opusc ostone

Jesli niewywazenie jest mniejsze niz poprzednio,
OPT sie powiodfa.
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9. Warunki gwarancji

1. Auto Partner SA zwany dalej Gwarantem udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu w
okresie 24 miesiecy od daty zakupu. Gwarancja ta obejmuje:

a) Czesci zamienne

b) Elementy konstrukcyjne urzadzenia

Gwarancja na urzadzenie, sprzedane poza granicami RP obejmuje tylko czesci zamienne.

Gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych:

a) zwyktym zuzyciem materiatu, naduzycia, przecigzenia, nieprawidtowej instalacji lub braku
przeprowadzania regularnej konserwacji.

b) zaniedbaniem nabywcy lub postepowania niezgodnego z zaleceniami zawartymi w
instrukcji uzytkownika.

c) nieprzestrzeganiem instrukcji  obstugi, nieprzestrzeganiem czestotliwosci prac
konserwatorskich podanych przez producenta, ztym Zrédtem zasilania (pole wirujgce, napiecie
znamionowe itp.) lub niewtasciwym uzytkowaniem (przecigzenie, montaz na zewngtrz budynku
zamknietego, zmiany techniczne) lub tez niewtasciwym montazem.

d) Uszkodzeniem urzgdzenia na skutek pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych
klesk zywiotowych, wojen, niepokojéw spotecznych, wypadkéw, przepie¢ sieci energetycznej,
niewtasciwych potgczen elektrycznych, mechanicznego uszkodzenia lakieru, korozji spowodowanej
myciem pod cisnieniem lub zaniechaniem konserwacji czy brakiem oczyszczania.

4, Auto Partner SA nie bierze odpowiedzialnosci za szkody urzadzenia powstate podczas transportu
(w przypadku kiedy transport nie jest zlecany przez firme Auto Partner SA). Odbiorca zobowigzany jest do
sprawdzenia stanu wizualnego urzadzenia i w razie wystgpienia usterek Odbiorca zobowigzany jest do
niezwtocznego zgtoszenia tego faktu do Gwaranta. Nalezy spisaé protokét szkod z Kurierem dostarczajgcym
urzadzenie w chwili dostawy.

5. W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po
sprawdzeniu stusznosci reklamacji zapewni bezptatng naprawe lub w przypadku niemoznosci naprawy —
wymiane uszkodzonych czesci. Czas naprawy nie powinien przekroczy¢ 30 dni od daty pisemnego lub e-
mailowego zgtoszenia wystgpienia awarii.

6. Naprawy specjalistyczne, wymagajgce sprowadzenia podzespotéw z zagranicy: w tym przypadku
czas naprawy moze by¢ wydtuzony o nastepne 30 dni roboczych. Sposdb naprawy ustala Gwarant.

7. Urzadzenia wymagajgce co jaki$ czas przeprowadzenia regulacji lub czynnosci konserwacyjnych,
ktore sg opisane w instrukcji urzadzenia, moga zosta¢ wykonane przez Uzytkownika, chyba, ze zapis w instrukcji
stanowi inaczej.

8. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku obstugi i konserwacji urzadzenia niezgodnej z instrukcja,
niewtasciwego transportu, eksploatacji urzadzenia w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w
instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez Uzytkownika moga by¢ naprawione na jego koszt.

9. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, Uzytkownik pokrywa koszty poniesione przez Gwaranta
na ktére sktadajg sie: dojazdy, koszt przeglagdu technicznego, koszt wymienionych podzespotdéw, koszt
transportu kurierskiego w obie strony.

10. Za wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg urzadzenia odpowiada Wtasciciel urzadzenia.

11. Urzadzenia wyposazone w czesci elektroniczne powinny by¢ przechowywane jak i uzywane w
pomieszczeniach, w ktorych temperatura powietrza miesci sie w przedziale od + 50 do 45 stopni C.

12. Wszelkie zgtoszenia reklamacyjne winny by¢ zgtoszone do Gwaranta na formularzu dostepnym na

stronie https://autopartner.com/pobierz-druki-i-formularze/.
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c € Certyficate / Certyfikat / Zertifikat

DECLARATION OF CONFORMITY EU / DEKLARACJA ZGODNOSCI UE / EU-KONFORMITATSERKLARUNG
We / My / Wir: Auto Partner SA
Ul. Ekonomiczna 20, 43-150 Bierun, Polska

We declare with full responsibility that the devices/oswiadczamy, ze urzgdzenie / Wir erkldren, dass das
Gerat:

2D Car Wheel Balancer / Automatic 3D Wheel Balancer
Wywazarka do két samochodéw 2D/ Automatyczna wywazarka do kot 3D
2D-Auto-Radauswuchtmaschine / Automatische 3D-Radauswuchtmaschine

Model:
OK-08.3100 / OK-08.3101

to which this declaration applies, complys with the following normative documents / ktérego dotyczy
niniejsza deklaracja, jest zgodne z ponizszymi dokumentami normatywnymi / auf die sich diese Erklarung bezieht,
den untenstehenden normativen Dokumenten entspricht complies:

e Machinery Directive / Dyrektywa maszynowa / Maschinenrichtlinie

2006/42/EC
And it is compliant with EN standards / | jest zgodny ze standardami EN / Und es ist konform mit den EN-
Normen:
e EN 60204-1:2018

e ENISO 12100:2010

Responsible person / osoba odpowiedzialna / Verantwortlich:

Name, Surname / Imie i nazwisko / Vorname Familienname: Szymon Zawada

Position / Stanowidko / Position : ROOKS Development Director / Dyrektor rozwoju ROOKS / ROOKS-
Entwicklungsleiter

Note: This declaration loses its validity if technical or operational modifications are made without the
manufacturer's consent.

Uwaga: Niniejsza deklaracja traci waznos¢, jesli bez zgody producenta wprowadzone zostang
modyfikacje techniczne lub operacyjne.

Hinweis: Diese Erklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn technische oder betriebliche Anderungen
ohne Zustimmung des Herstellers vorgenommen werden.

Signature / Podpis / Unterschrift Date and place:
Data i miejsce:
Datum und Ort:

Domastaw 01.05.2022
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